
������������������	
�� ���

	
������������������������������	���������	

����23&454&64

�	
�����
���

������������������
������������� !��"����������������� !��#���!�������� !��"��������$

"�����%�����%�&�����%���'�(�����)

	�������������������
���*����

0�����,*��!��8��"�����9
�"���$�����
��$
���
��������:,����$
���8��"�����$
����,*��!.�������!���*��,,��*�"�
������;
0������+����
���	�#2<=>244=

���?���,�*���
�*�!����@�!�/�9
�"?��$�����
�����,���+�����@������:,�!���*�����A��@��
�",�������,���*
��,,���"
���B��A��@
"
������?���,�*���
�*�!�.��
�"�!�����������8�����
���@��;
'����
���,,����*���	�#2<=>244=

�����/�$%�
��	��	�#2<=>244=B45

���

0�������$��!�24�������



2 

Nationales Vorwort 

Die vorliegende Norm ist identisch mit der Europäischen Norm EN 1256, die im CEN/TC 121/SC 7 
„Einrichtungen für Gasschweißen, Schneiden und verwandte Verfahren“ erarbeitet wurde. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-07 AA „Ausrüstung 
zum Gasschweißen, Schneiden und verwandte Prozesse (DVS AG V 1)“ im Normenausschuss Schweißtechnik 
(NAS). 

Die im Abschnitt 2 genannten Europäischen Normen sind mit gleichem Inhalt als DIN-EN-Normen bzw. DIN-
ISO-Normen veröffentlicht. 

Leider enthält der Anhang A dieser Norm keine Angaben zu den Abmessungen der Schlauchtülle und der 
Presshülse sowie eine maßliche Zuordnung dieser Bauteile bezogen auf den Schlauchinnendurchmesser. Um 
jedoch dem Anwender die Erfahrungen aus der Praxis nicht vorzuenthalten, wurden diese maßlichen 
Regelungen im Nationalen Anhang NA (informativ) aufgenommen. Die zugehörigen Nationalen Normen sind 
im Anhang NB (informativ) aufgeführt. 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1256:1996-05 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Inhalt der Europäischen Norm wurde vollständig übernommen; 

b) Begriffe wurden ergänzt; 

c) Bild 1 und Tabelle 1 wurden überarbeitet; 

d) lösbare Klemmen oder Schellen sind nicht zulässig; 

e) Abschnitt über Kennzeichnung von Schlauchverbindungen wurde neu aufgenommen; 

f) Anhang B (informativ) über Knickschutz wurde hinzugefügt; 

g) Nationalen Anhang NA (informativ) mit Maßangaben ergänzt. 

Gegenüber DIN EN 1256:2006-04 wurden folgende Berichtigungen vorgenommen: 

a) Bild NA.1 wurde korrigiert. 

Frühere Ausgaben 

DIN EN 1256: 1996-05, 2006-04 

 

DIN EN 1256:2008-03 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Maßangaben 

 
NA.1 Maßliche Zuordnung der einzelnen Bauteile 

In den Tabellen NA.1 und NA.2 und in den Bildern NA.1 und NA.2 sind die einzelnen Bauteile 
(Schlauch/Schlauchanschlussstück/Schlauchbefestigung) maßlich einander zugeordnet, um damit die 
Voraussetzungen für eine sichere Schlauchverbindung zu schaffen. Dabei werden die jeweiligen 
Schlauchinnendurchmesser nach DIN EN 559 und die Maße für die Schlauchanschlussstücke nach 
DIN EN 560 gewählt. 

 

 

Legende 
a Rändel DIN 82 — RGE 06 

Werkstoff: CuZn40Pb2 (Werkstoff-Nr.: CW617N nach DIN EN 12164) 

ANMERKUNG Fehlende Maßangaben (z. B. D, d5, d6 usw.)  des Schlauchanschlussstückes sind DIN EN 560 zu 
entnehmen. 

Bild NA.1 — Maße des Schlauchanschlussstückes-Vorderteil (Schlauchtülle) 

DIN EN 1256:2008-03 


