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DIN EN 1256
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ICS 23.040.70 Ersatz fur
DIN EN 1256:2006-04

GasschweiRgerate —

Festlegungen fiir Schlauchleitungen fir Ausriistungen fiir Schweifen,
Schneiden und verwandte Prozesse;

Deutsche Fassung EN 1256:2006

Gas welding equipment —
Specification for hose assemblies for equipment for welding, cutting and allied processes;
German version EN 1256:2006

Matériel de soudage aux gaz —

Spécifications relatives aux assemblages des tuyaux souples sur les douilles porte-tuyaux
pour matériel de soudage, coupage et techniques connexes;

Version allemande EN 1256:2006

Gesamtumfang 20 Seiten

Normenausschuss Schweifdtechnik (NAS) im DIN




DIN EN 1256:2008-03

Nationales Vorwort

Die vorliegende Norm ist identisch mit der Europdischen Norm EN 1256, die im CEN/TC 121/SC 7
,Einrichtungen fur Gasschweil3en, Schneiden und verwandte Verfahren® erarbeitet wurde.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-07 AA ,Ausristung
zum Gasschweil3en, Schneiden und verwandte Prozesse (DVS AG V 1) im Normenausschuss Schweifdtechnik
(NAS).

Die im Abschnitt 2 genannten Europdischen Normen sind mit gleichem Inhalt als DIN-EN-Normen bzw. DIN-
ISO-Normen verdéffentlicht.

Leider enthalt der Anhang A dieser Norm keine Angaben zu den Abmessungen der Schlauchtiille und der
Presshilse sowie eine mallliche Zuordnung dieser Bauteile bezogen auf den Schlauchinnendurchmesser. Um
jedoch dem Anwender die Erfahrungen aus der Praxis nicht vorzuenthalten, wurden diese mallichen

Regelungen im Nationalen Anhang NA (informativ) aufgenommen. Die zugehdrigen Nationalen Normen sind
im Anhang NB (informativ) aufgefthrt.

Anderungen

Gegeniber DIN EN 1256:1996-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Inhalt der Europaischen Norm wurde vollstandig ibernommen;

b) Begriffe wurden erganzt;

c) Bild 1 und Tabelle 1 wurden Uberarbeitet;

d) l6sbare Klemmen oder Schellen sind nicht zulassig;

e) Abschnitt iber Kennzeichnung von Schlauchverbindungen wurde neu aufgenommen;
f)  Anhang B (informativ) Uber Knickschutz wurde hinzugefugt;

g) Nationalen Anhang NA (informativ) mit Malangaben erganzt.

Gegenuber DIN EN 1256:2006-04 wurden folgende Berichtigungen vorgenommen:

a) Bild NA.1 wurde Korrigiert.

Frithere Ausgaben

DIN EN 1256: 1996-05, 2006-04



DIN EN 1256:2008-03

Nationaler Anhang NA
(informativ)

MaRangaben

NA.1 MaRBliche Zuordnung der einzelnen Bauteile

In den Tabellen NA.1 und NA.2 und in den Bildern NA.1 und NA.2 sind die einzelnen Bauteile
(Schlauch/Schlauchanschlusssttick/Schlauchbefestigung) mallich einander zugeordnet, um damit die
Voraussetzungen fiir eine sichere Schlauchverbindung zu schaffen. Dabei werden die jeweiligen
Schlauchinnendurchmesser nach DIN EN 559 und die Male fir die Schlauchanschlussstliicke nach
DIN EN 560 gewahilt.
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Legende
a Réandel DIN 82 — RGE 06

Werkstoff: ~ CuZn40Pb2 (Werkstoff-Nr.: CW617N nach DIN EN 12164)

ANMERKUNG Fehlende MaRangaben (z. B. D, ds, ds usw.) des Schlauchanschlussstiickes sind DIN EN 560 zu
entnehmen.

Bild NA.1 — MaRe des Schlauchanschlussstiickes-Vorderteil (Schlauchtiille)



